NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE
mechanicka ¢ast

Nazev stroje: Jednostojanovy svisly soustruh
s prestavitelnym stojanem

Typové oznaceni: SKJ 32-63
Rok vyroby: 1985
Vyrobni €islo: 37063 - 85

Rok provedeni modernizace: rok 2018 — generalni oprava
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Navod k obsluze a udrzbé obsahuje technické udaje, popisy a pokyny pro
spravné uvedeni stroje do provozu, jeho ovladani, obsluhu i udrZzbu.

A. Mechanicka ¢ast - obsahuje technické udaje, popisy, tabulky, diagramy, pro
pokyny ovladani, obsluhu a tdrzbu strojnich zafizeni

V navodu jsou uvedeny 1 technické udaje, popisy a pokyny pro ovladani,
obsluhu 1 udrzbu nékterych zatizeni zvlastniho pfiisluSenstvi, ktera se vSak
dodavaji na zvlastni objednavku. Rozsah vybaveni zvlastnim pfisluSenstvim 1
pfipadné zvlast' objednané Upravy normalniho provedeni jsou uvedeny spolu
S vyrobnim cCislem stroje na ivodnim listé u obou ¢asti navodu.
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1.0

Technické udaje

1.1 Na zakladnim orientacnim nacrtu - TAB. 1.1,1.2 - jsou oznaceny hlavni

1.2

1.3

casti a podskupiny nésledujicich zdkladnich skupin:

sttl - 1 loze
2 upinaci deska
3 axialni hydrostatické ulozeni upinaci desky -
rozvod
4 néstavnd ramena upinaci desky
pohon - 5 pohon upinaci desky
piestavitelny stojan - 6 stojan
7 loZe pojezdu stojanu
8 ploSina stojanu
9 san¢ stojanu

pficnik - 10 pticnik
11 opérné rameno
suporty - 12 sané€ suportu

13 pti¢nikovy suport
elektrické zafizeni - 14 skfiné rozvadéce

Vlastni popis jednotlivych zakladnich mechanickych skupin je uveden ve
stati ,,POPIS HLAVNICH SKUPIN.

Popis elektrického zafizeni je uveden v samostatném svazku.

Na rozmérovych nacrtech — ptilohy 2.1 a 2.2 a v nasledujicim textu jsou
uvedeny technické, provozni a ostatni parametry:
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Zakladni technické parametry stroje:

pracovni rozsah

jmenovity pramer soustruzeni ..............o..euve.n.. mm 3200 — 6300
mezni prumer soustruzent ............ooeeveeen ennnnn mm 4000
maximalni pramér soustruzeni ....................... mm 6300

vyska spodni plochy normalniho noZového drzéku nad
upinaci deskou (pticnik v nejvyssi poloze):

PIHCNIKOVY SUPOIt ..o mm 2550
pohyb pricniku ... mm 1900
pohyb stojanu ............cooiiiii mm 1550
maximalni vySka obrobku na upinaci desce ............. mm 2500

upinaci deska

0101 1S) mm 3200
nejvetsi zatizend .........ooooiiiiiiii kg 40000
nejvetsi kroutici moment ...l KNm 80
otacky plynule ménitelné ve dvou stupnich

I stupenl .....ooovviiiiiiiii min™! 09-225

IL stupen ........cooovvvniiiiiiiiiannn, min™! 3,3-82,8
pocet upinacich Celisti - 8 ks — souc¢asti dodavky.............. ks 4
pocet nastavnych ramen (neni soucasti dodavky)............ ks 8
suporty
zdvih smykadla: pti¢nikovy suport ....................... mm 1600
naklapéni smykadla: ptfi¢nikovy suport ................... +° bez naklapéni
NEJVELST PrifeZ NOZE ..o, mm x mm 63 X 63
nejvetsifezna sila ... KN 100
posuvy plynule ménitelné: pracovni ..................... mm, min_' 0,1 — 1000

piestavné ..............eenee mm, min"' 200 — 6000
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pficnik
PIEStAVIY POSUV Loinetiiiiit it eie e eeaeenn mm, min' 500
stojan
PIEStAVIY POSUV . .uviiitteiite et ettt et eneeaaeaneanns mm, min~' 500
pohony
celkovy prikon Stroje .........ooeveiviiiiiiiiiiiiiannn. KVA 120
hlavni elektromotor pohonu upinaci desky
vykon ...l kwW 91
OtaCky ..oovviiiiiin min™! 100 - 2500
elektromotor pro piestavovani pti¢niku (stojanu)
vykon ... KW 18,5
OtaCky ..ovvviiiii min"" 1460
elektromotor posuvu smykadla (suportu) a sani
kroutici moment ........... Nm 18
otacky plynule ménitelnémin™ 13000

elektromotor Cerpadla axidlniho hydrostatického
uloZeni upinaci desky

vykon ..., kW 3

OtaCky ....oovviiiiiiia. min™! 1420
elektromotor ¢erpadla mazani pohonu

vykon ..., kW 15

OtaCky ....oovviiiiiiia. min™! 1400
elektromotor hydraulického agregatu

vykon..........ooeeennn. kw 0,75

Ootacky .....ooviiiiiii min™! 1400

elektromotor mazaciho agregatu SEO 8
vykon ... kwW 0,09
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hydraulické

zatfizeni

axialni hydrostatické uloZeni upinaci desky

mazaci agregat

pracovni tlak .............. MPa
mnozstvi oleje ............ I
vykon Cerpadla ........... I min™
otacky Cerpadla ........... min™*

SEO 8 - Tribotec

hydraulicky agregat
pracovni tlak .............. MPa
mnozstvi oleje ............ |
vykon Cerpadla ........... I min™
otacky Cerpadla ........... min™!
mazani a presouvani v pohonu
pracovni tlak .............. MPa
mnozstvi oleje ............ I
vykon Cerpadla ............ I min™
otacky Cerpadla ............ min™!
rozméry stroje
pudorysna plocha (délka x §itka).................. mm X mm
vyska: celkova ...
nad podlahou ...

hmota stroje

zékladni provedenti s elektrickym zatizenim
a normalnim pfisluSenstvim ......................l. kg
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2.0

2.1

Popis hlavnich skupin

Rozmérové nacrtky TAB. 2.1a2.2

Stiil TAB. 3.1 — jeho hlavnimi ¢astmi jsou loze poz. 1, upinaci deska
s ulozenim poz. 2 a pastorkova skiin poz. 3. Na tuhosti litinovych odlitk
loze a upinaci desky zéavisi do zna¢né miry piesnost celého stroje.

- Loze - litinovy odlitek skiinového tvaru, uéelné zebrovany a ptirubou
spojen s pastorkovou skiini. V jeho horni ¢asti je vytvoiena kruhova draha
poz.4 — axialniho hydrostatického ulozeni. Ve stfedu loze je ptiSroubovan
cep, poz. 5, pro radidlni uloZeni upinavi desky. K tomuto ¢epu ve stiedni
casti pies ptirubu pfiSroubovan rotacni snima¢ od firmy Siemens, TAB.
3.2 —poz. 1. Tento rotacni snima¢ odmefuje absolutni otacky desky stolu.
Loze je potom se zakladem spojeno zakladovymi Srouby s klinovymi
podloZkami.

- Upinaci deska — odlita z litiny, ma vysoky prifez a je bohaté
zebrovana. Ulozena na hydrostatickém vedeni s automatickou regulaci
tlaku a mnoZstvim oleje, ktery je ptfivadén ptes regulacni ventily do
jednotlivych bunék vytvofenych na lozi. Vodici plocha na upinaci desce
je tvoiena hmotou Tecadur. Jeji velikost je volena tak, aby byl zabezpecen
bezpecny dobéh upinaci desky 1 pfi preruseni dodavky tlakového oleje do
vedeni. Tuhost axialniho uloZeni je zvySena ptredepnutim, pies axialni
kulickové lozZisko poz. 7, umisténé ve stredu desky. Radidlné je deska
vedena dvouradym valeCkovym loziskem typu NN poz. 8, které je
usazeno na kratkém Cepu pfiSroubovaném na stied loZze. Ve spodni ¢asti
upinaci desky je pfiSroubovan ozubeny vénec poz. 9 se Sikmym
ozubenim. Na pracovni ploSe upinaci desky, jsou vytvofeny upinaci T
drazky pro zajisténi upinacich celisti poz. 6.

Upinaci ¢elisti — od firmy Kastr TAB. 3.5, 3.6, 3.7, 3.8. typ. RVS-T — 250.
Sestavaji se z litého télesa poz. 10, vnémz je vytvofeno vedeni pro
upinaci &elisti poz. 11. Celist ma dvé ryhované upinaci plochy.
Ptestavovani vlastni upinaci Celisti, se provadi pomoci Sroubu, ktery je
zakonCen zobou stran vnéjSim Sestihranem, velikosti 32, pro klic.
Nastavovani celé upinaci Celisti, se provadi posouvanim po pracovni plose
upinaci desky. Celist je vedena licovanymi §rouby poz. 13 v upinacich T
drazkach. Po prestaveni Celisti se provede zajiSténi polohy, zasunutim
piestavitelného pera poz. 14, do zajiStovaci drazky. Potom se zatdhnou
matice poz. 15. Timto je Celist pfestavena a piipravena pro upnuti
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obrobku. Pomoci upinaci Celisti, je moZzno za vné&j$i 1 za vnitini prameér
obrobku. Velikost a upnuti obrobku znazornéno v TAB. 3.3.

Nastavnd ramena (neni soucasti dodavky) — slouzi k soustruzeni vétSich
prstencovych obrobkl, primért vétSich, nez je pramér upinaci desky.
Tato ramena je moZno pfipevnit na upinaci desku, pomoci licovanych
Sroubtt T, poz. 12. Na horni pracovni ploSe néstavnych ramen, jsou
vytvorfeny upinaci drazky T a drazky pro zajisténi upinacich celisti poz. 6.
Nastavovani nastavnych ramen, se provadi posouvanim po pracovni plose
upinaci desky. Po piestaveni se provede zajiSténi polohy zasunutim
piestavitelného pera poz. 20, do zajistovaci drazky na pracovni ploSe
upinaci desky a zatazenim matic poz. 19. Velikost a upnuti obrobku je
znazornéno v TAB. 3.4. ZatiZzeni upinaci desky potom znazornéno v TAB.
3.9 a velikost béru tiisky v zavislosti na otackéach desky v TAB. 3.10.

- pastorkova skrin poz. 3, pfiSroubovana kloZzi pomoci pftiruby.
Pastorek poz. 17, zabird do ozubené¢ho vénce poz. 9, pfiSroubovaného
k upinaci desce. K pfenaseni krouticiho momentu z pohonu, umisténym
v zakladu pod pastorkovou skiini, slouzi zubovad spojka, na htideli
pohonu.

Pohon upinaci desky TAB. 4.2 — sestdva z vlastni ptevodové skiing,
poz. 1 a hnaciho stfidavého -elektrického motoru Siemens poz.2.
Ptevodova skiin umisténd v zadni Casti stroje pod urovni podlahy je
osazena Celnimi ozubenymi koly se Sikmymi brouSenymi zuby, coz
zajisStuje dobrou uCinnost a klidny nehluény chod. Svisly ptirubovy
stiidavy motor Siemens s plynulou regulaci otacek v rozsahu 100 + 2500
ot./min. je pfimo spojen s pievodovou skiini pomoci pruzné planzetové
spojky Mayr Roba DS poz. 3. Pohon wumoziuje regulaci otacek
plynule ve 2 stupnich v celkovém rozsahu 1 : 100. Otacky motoru a
prevodové stupné s otdCkami desky, jsou popsany v kinematickém
schématu pohonu tab. 4.3. S pastorkovou skiini je prevodova skiin
propojena pomoci zubové spojky poz. 4. Po rozpojeni této spojky lze
celou prevodovou skiii odsunout a vyzvednout, bez jakékoliv jiné
demontéze.
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Prestavitelny stojan TAB. 5.1 — sestava ze stojanu poz. 1, sani pojezdu
stojanu poz. 2 a loZe pojezdu stojanu poz. 3.

- stojan — je odlitek skiinovitého tvaru. Ve spodni ¢asti stojanu se nachazi
priruba pro pifipevnéni stojanu k sanim pojezdu stojanu poz.2. V piedni a
boc¢ni ¢asti jsou vytvoreny vodici plochy poz. 4 pro vedeni pificniku. Na
vnéjsi bo¢ni stran¢ ptipevnén Zebiik poz 7. umoziujici vstup na ploSinu
stojanu. Na téze stén¢ z venku umisténa svorkovnice el. rozvodi poz. 9
umisténa uvnitf stojanu. Pod svorkovnici potom umistén uvnitf stojanu
hydraulicky agregat poz. 10. Na téze strané a ve spodni Casti nalevo
mazaci agregat SEO 8, slouzici k centralnimu mazani vodicich ploch
stroje. PloSina stojanu - svafena se zabradlim po celém obvodu. Na
ploSin€ je umistén motor poz. 13 pro piestavovani pticniku se Snekovou
prevodovkou poz. 14 pro trapézovy Sroub poz. 15.

- sané pojezdu stojanu — jedna se o litinovy odlitek ve tvaru desky. Na
spodni strané jsou vodici plochy poz. 19, vodici listy poz. 20 a klinova
liSta poz. 21. Klinova lista slouZzi k nastaveni Zadouci ville ve vedeni a je
stavitelna pomoci stavéciho Sroubu poz. 22, po povoleni zajiStovaciho
Sroubu poz. 23. Potfebnou cistotu vodicich ploch zajistuji stérace a
teleskopické krytovani. Na horni strané¢ sani se nachdzi piiruba pro
piipevnéni stojanu. Na spodni stran€ sani v nalitku v télese poz. 24
uloZena pohybova matice poz. 25 a spolu se Sroubem poz. 26 zajistuje
pfestavovani stojanu. Koncové a havarijni polohy jsou hlidany
narazkovymi poli Balluff. Zpevnéni sani v urCité poloze, provedeno
zpevilovacimi jednotkami poz. 28, umisténymi na vodicich liStdch poz.
20.

- loZe pojezdu stojanu — skiinovy vyzebrovany litinovy odlitek. Na jeho
horni ¢asti jsou vytvotfeny plochy poz. 19. Mezi nimi uloZen Sroub poz. 26
jednim koncem v lozisku poz. 29 a druhym koncem ve Snekové
pievodovce. poz. 30, kterd spolu s motorem poz. 31 umoziuje
piestavovani stojanu. Na piedni a zadni strané loze, jsou pfipevnény zlaby
poz. 34, do kterych odkapava olej z vodicich ploch poz.19. Ze Zlabt lze
olej vypustit vypoustécimi zatkami. LoZe stojanu je spojeno se zakladem
pomoci zakladovych Sroubti s klinovymi podlozkami.
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Pricnik TAB. 6.1 - sestava z predni ¢asti pficniku poz. 2, k némuz je
Srouby poz. 3 pfipevnéno opérné rameno poz. 4. Piedni ¢ast pfi¢niku
poz. 2 a opérné rameno poz. 4 jsou skiinové vyzebrované litinové odlitky.
Na pravé strané pfi¢niku, jsou vodici plochy poz. 5, vodici listy poz. 6 a
klinové liSty poz. 7, pro vedeni pfi¢niku po stojanu. Klinové liSty poz. 7
slouzi k nastaveni zadouci vile ve vedeni. Stavéni klinovych list se
provadi pomoci stavééich Sroubli poz. 8, po povoleni zajistovaciho
Sroubu poz. 9. Aby byla dodrzena potiebna cistota vodicich ploch na
stojanu jsou plochy stirany stéraci poz. 10. Na piedni ¢asti pticniku jsou
vytvotfeny vodici plochy poz.11, pro vedeni suportu po pfi¢niku. V horni
¢asti pri¢niku je svorkovnice el. rozvodu poz.16, z niz vedou hadice el.
rozvodu jednak kabelovym nosi¢em do svorkovnice ve stojanu a jednak
Zlabem a potom kabelovym nosi¢em poz. 17 k suportu.

Prestavovani pficniku po stojanu se d&je pomoci Sroubu poz. 24 a
pohybova matice poz. 25 ulozena v télese poz. 26. Po piestaveni pticniku
se jeho plocha zpevni pomoci zpeviovanich jednotek poz. 27. Aby po
opotfebeni pohybovych matic poz. 25 nedoslo ke strzeni zavitu a havarii
pti¢niku je na Sroubu poz. 24 jesté pojistna matice poz. 28. V této matici
se nachazi zasroubovana narazka poz. 29, ktera ovlada koncovy spinac
poz. 30. Doséahne-li opottebeni pohybova matice poz. 25 maximalni
dovolené hodnoty, narazka poz. 29 sepne koncovy spina¢ poz. 30, ktery
znemozni dalsi pfestavovani pti¢niku. V ptipad¢ strzeni zavitu pohybové
matice dojde k dosednuti pfi¢niku na matici poz. 28 a stejné¢ jako pfi
opotiebeni pohybové matice k znemoZnéni ptestavovani pti¢niku.
Nastaveni vzdélenosti pro sepnuti koncového spinace poz. 30, musi byt
nastaveno tak, aby mezi pojistnou matici poz. 28 a pohybovou matici poz.
25 nedoslo k dotyku. Vile mezi matici poz. 28 a poz. 25 musi byt 5,5
mm. Nastavend vile po sepnuti koncového spinace potom 4,5 mm.

Pozn. ovladaci ploSina poz. 31 s ostatnimi komponenty poz. 32; 33; 34,
neni soucasti dodavky.
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Piredélani pri¢niku na CNC TAB. 6.2 , TADb 6.3 — pfedélani pti¢niku na
CNC spociva v pfimém ndhonu kuli€¢kového Sroubu od firmy KSK Kuiim
poz. 5. Kulickovy Sroub - uloZen v radialné axidlnich lozZiscich INA Zarf
45105 poz. 19. Tato loziska jsou uloZena v domcich poz. 6 a domky
lozisek jsou pevné spojeny s piicnikem pomoci Sroubtli a pojistény koliky.
Piimy nahon se dale vyvozuje motorem Siemens poz. 1 s planetovou
pifevodovko Alpha . Pievodovka s pfevodovym pomérem 1 = 10, je se
Sroubem spojena pruznou spojkou KTR Rotex poz. 17. Ptimy ndhon
posouva sanémi suportu poz. 12. V sanich se potom nachazi bezslové
uloZeni matice kulickového Sroubu poz. 14. Rozjezd sani po pii¢niku
hlid4 narazkovy systém Balluff. Ttipalcovy spina¢ Balluff poz. 4, umistén
na konzole a ta ulozena na sanich poz. 12. Narazkové pole s narazkami
jsou potom pevné spojeny s pii¢nikem a nastaveny pro maximalni rozjezd
sani po pri¢niku a narazkovy systém Balluff hlida jak koncové tak i
havarijni polohy, kdy by mohlo dojit k piejeti limitnich nardzek pro
rozjezd. Aby bylo mozné zjistit, kde se san¢ v daném okamziku nachazeji,
tento stav zajiStuje absolutni pravitko od firmy Heidenhain poz. 13. pevné
spojené¢ Srouby s pfi¢nikem. Jezdec pravitka je umistén pomoci konzoly
jezdce na sanich pfi¢nikového suportu v mistech, kde se nachazi spinac
Balluff poz. 4. Vodici plochy pficniku jsou nové chranény teleskopickymi
kryty na levé strané€, poz. 3, na pravé strané poz. 2. Tyto kryty vyrobce
Tecnimetal, zajiStuji dostateCnou ochranu, vodicich ploch pfi¢niku 1
ochranu kuli¢kového Sroubu prfed znecisténim a poskozenim. Pod
teleskopickymi kryty potom umistén pravy a levy Zlab poz. 9 a poz. 10.
Tento Zlab, slouzi jako sbérny Zlab pro stékajici olej ze ztratového mazani
a také, jako ochrana proti poskozeni teleskopickych krytl, pfi manipulaci
s obrobkem. Ze zlabu lze olej, ktery steCe ze ztratového mazani, vypustit
pomoci povoleni zéslepek po strandch Zlabii.

Rychloposuv a stoupani kulickového Sroubu mame potom zndzornéno
V kinematickém schématu posuvu osy X tab. 6.3.
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Pri¢nikovy suport TAB. 7.1 , 7.2 — sestava z oto¢né skiiné¢ poz. 1, ve
které se pohybuje smykadlo poz. 6, S nozovym drzdkem. Pohyb smykadla
zabezpecCuje kuliCkovy Sroub K 80x10 od firmy KSK Kuifim poz. 14,
ktery je spojen spojkou zabudovanou v bezpe¢nostni brzdé od firmy Mayr
- Roba Top Stop 175 poz. 19. Brzda zajist'uje zastaveni posuvu smykadla
pfi poruse brzdy motoru, nebo pfi vyméneé motoru posuvu Siemens poz.
10. Na brzd¢ se nachazi motor od firmy Siemens poz. 10, s pfevodovkou
od firmy Alpha i=5:1 poz. 19. Tento pohon ma dostatek prostoru pro
fizeni motoru systémem SINUMERIK 840 SL. Elektrické naklapéni
suportu bylo zruSeno. Je mozné pouze dorovnani suportu odtlatovacim
mechanismem poz. 2, pro dodrzeni pifesnosti obrabéni. Dorovnani
smykadla se déje za piedpokladu povoleni 5. matic, které drzi otocnou
skiin na sanich suportu.

Ulozeni kulickového Sroubu konstrukéné feSeno - na jedné strané ve
sttedu suportu, pomoci radialn€ axidlnich lozisek Zarf od firmy Ina poz.
20 a na strané¢ druhé v konzole suportu poz. 11, stejnymi lozZisky.
Kuli¢kovy Sroub, zdivodu piesnosti obrabéni, byva piedepinan,
poZzadovanou axialni silou, maticemi poz. 22 a poz. 23. Konzola suporu
pro uloZeni kulickového Sroubu poz. 11, je potom pfipevnéna Srouby a
pojisténa koliky se suportem. Aby byla dodrZena potiebna tuhost pohonu
kulickového Sroubu, nachazi se na konzole suportu, svafena a
vyZebrovana konzola motoru poz. 12, na niz potom piipevnén pohon
s prevodovkou a brzdou. Matice kulickového Sroubu osy Z poz. 18, potom
bezvulové ulozena v konzole matice poz. 15. Konzolu matice se
smykadlem spojuji Srouby a proti pohybu pojistuje pero.

Vsechny vilile ve vedeni sani 1 smykadla jsou vymezovany pomoci kling.
Mazani - centralni dalkové z agregatu od firmy Tribotec SEO 8, umisténé
na stojanu. Mazani fizeno 2z ovladaciho panelu, umisténé¢ho pied
oplocenim stroje, nebo dle nastaveného programu. Poloha smykadla je
drzena posuvovym motorem V polohové vazbé. Odmétfovani pohybi
smykadla na suportu se provadi piimo, pomoci absolutniho pravitka od
firmy Heidenhain poz. 8. Pravitko - umisténo a pevné spojeno se
smykadlem ptes listu pravitka poz. 8. Koncové a havarijni polohy
smykadla jsou zabezpeceny koncovym spinacem od firmy Balluff poz. 5
s narazkovymi poly. Jezdec absolutniho pravitka Heidenhain a koncovy
spina¢ Balluff, pevné spojeny se suportem konzolami poz. 4 a poz. 3,
Srouby a pojiStény koliky.

Nastroj umistény v nozové hlavé mize soustruzit tvarové rovné a kulové
plochy s pfesnosti 0,005 mm.
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Pro obrabéni — sledovani najeti noze a procesu obrabéni slouzi kamera,
umisténa na oto¢né konzole na pri¢niku. K zobrazeni obrazu z kamery
slouzi ptidavny panel, umistény na konzole, nad ovladacim panelem.
Rychloposuv a stoupani kuli¢kového Sroubu jsou znazornény
V kinematickém schématu posuvu osy Z TAB. 7.3.

Diagram maximalniho zatiZzeni smykadla v z&vislosti na vysunuti pom v
TAB. 7.4,
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3.0. Obsluha, ovladani

3.1.

3.2.

Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti stroje se provede zapnutim rucni pdky hlavniho vypinace
umisténym na elektroskiini.

Pti vypadku el. proudu je nutno stroj znovu pakou hlavniho vypinace
Zapnout.

Navazujici funkce

Zapnutim vypinaCe na elektroskiini a uvedeni stroje do pracovni
pfipravenosti, pomoci tla¢itek na ovlddacim panelu, uvede se zaroven
Vv Cinnost ¢erpadlo mazani hnaci skiiné€, dale mazani vodici drahy upinaci
desky, sttedu a pastorkové skiin€. Po dosazeni pfedepsan¢ho tlaku nesmi
svitit kontrolni hlaseni mazani na ovladacim panelu. V ptipadé poruchy na
nékteré z funkci, objevi se hlaseni na ovladacim panelu.

Vypnuti stroje se provede na ovladacim panelu a ru¢ni pakou hlavniho
vypinace na elektroskiini. Pro okamzité vypnuti v ptipadé€ nebezpeci je
mozno pouzit tla¢itko na ovladacim panelu oznadeném ,NOUZOVE
ZASTAVENI“.

Ovladani upinaci desky
Spusténi trvalého chodu upinaci desky se provadi z ovladaciho panelu.

Aby bylo mozno uvést upinaci desku do trvalého chodu musi byti:

a) spustén hlavni pohon. Tim se spusti mazani vodici drahy, stfedu a
pastorkové skiin€. Tyto funkce a ma predepsany tlak a neni piekrocena
dovolena teplota.

b) zpevnén stojan a pti¢nik.

C) zafazena jedna z rychlosti

d) Zavieno ochranné oploceni na bezpe¢nostni zdmek Schmersall.

Je-li otevieno ochranné oploceni, je mozno touto pouze pootacet
(pterusovany chod).

Kontrola velikosti otd¢ek a vykonu na upinaci desce

Velikost otacek upinaci desky je mozno sledovat na displeji umisténém na
ovladacim panelu.

Za klidu lze velikost otdCek nastavit piimo na displej systém. Velikost
piikonu pohonového motoru Ize vidét na displeji systému.

Zastaveni upinaci desky se provede tlac¢itkem na zavésném panelu.
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Typovani upinaci deskou (pferuSovany pohyb — uziva se pii upindni a
vyrovnani obrobku). K tomuto ucelu slouzi tocitko, které je ptfipevnéno
na ovladacim panelu.

ZvysSovani a snizovéni otdek upinaci desky v zafazeném otackovém
stupni provadi ze systému SINUMERIK 840 SL. Toto 1ze provadét jak za
klidu, tak za chodu upinaci desky. Skutecné otaCky upinaci desky
muzeme sledovat na displeji systému SINUMERIK 840 SL.

Ovladani stojanu

Uvolnéni stojanu provedeme tlacitkem na ovladacim panelu, zaroven se
rozsviti indikace. Je-li stojan odblokovan, nelze spustit trvaly chod
upinaci desky.

Pohyb stojanu od desky nebo kdesce je mozno provadét pouze
vV odblokovaném stavu. Pojezd v Zzadaném sméru uskuteCnime stisknutim
pfislusn¢ho tla¢itka na ovladacim panelu. Pojezd stojanu trva pokud
drZzime toto tlacitko.

Po ptesunuti nutno stojan opét zpevnit. Zpevnéni provedeme tlacitkem na
ovladacim panelu. Zhasne signalizace a je mozno spustit trvaly chod
upinaci desky.

Pii vypnuti resp. vypadku proudu a znovu zapnuti pracovist¢ hlavnim
vypinacem, stojan se automaticky z bezpecnostnich diivodii zpevni.

Ovléadani pti¢niku

Uvolnéni pfi¢niku provedeme piislusnym tlacitkem na ovladacim panelu
pti¢nik odblokovan, tim se zaroven rozsviti signalizace odblokovani. Pti
odblokovaném pti¢niku neni mozno spustit trvaly chod upinaci desky.
Stisknutim tlacitka pro posuv pficniku uskuteCnime posuv pficniku
V Zadaném sméru.

Posuv trva pokud drzime tlacitko.

Zpevnéni pii¢niku po Zadaném piesunuti provedeme stisknutim tlacitka
pro blokovéani. Zhasne signalni svétlo a je moZno spustit trvaly chod
upinaci desky.

Ovladani suportu — se provadi ze systému za predpokladu — stojan
zablokovan, pti¢nik zablokovan a spuStény hlavni pohon.
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Ovlédaci panel

Stroj je vybaven ovladacim panelem, na kterém jsou uspofadany vSechny
ovladaci elementy. Pro pfestavovani panelu do potiebné polohy slouzi
koleCka na konzole panelu. Nad ovladacim panelem je jesté ptidavna
obrazovka, zobrazujici obrabéni, které¢ se snima z kamery, umisténé na
ptestavné konzole na suportu.
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4.0. Hydraulicka zarizeni

Axialni hydrostatické ulozeni upinaci desky — TAB 8.1 : TAB 8.2

Prvky pouzité v obvodu:

saci Cisti¢
zubové cerpadlo
tlakovy Cistic
prepoustéci ventil
- zpétny ventil

6; 6/1 — regulator tlaku
7 - vypoustéci ventil
8 - regulator teploty
9 - regulacni ventil
10 - tlakomér

11 - tlakovy spinac
12 - Skrtici tryska
13 - tlakovy spinac
14 - Skrtici tryska
15 - tlakovy spinac
16 - nadrz

17 - tlakomér

18 - uzaviraci ventil
19 - hladinomér

20 - rozvodnd kostka
21 - zpétny ventil

gk~ WwN -
1

Popis funkce

Olejova nddrz poz.16 je umisténa na zakladu stroje vzadu za stojanem
vedle pohonu. Na jejim viku je zubové Cerpadlo poz. 2 s elektromotorem,
které nasava olej z nadrze poz. 16 pies saci Cisti¢ poz. 1 a dodava ho do
rozvodné kostky poz. 20 pies tlakovy cCisti€ poz. 3 a zpétny ventil poz. 5.
Tlak na vstupu do regulacnich ventilli poz. 9 je udrzovan piepoustécim
ventilem poz. 4 na hodnoté¢ 1 + 1,2 MPa a kontrolovan regulatorem tlaku
poz. 6 a sledujeme ho na tlakoméru poz. 17. Z regulacnich ventili poz. 9
je olej pfivadén pies zpétné ventily poz. 21 do tlakovych prostor
hydrostatického uloZeni. Tlak oleje z regulacnich ventilli poz. 9 nastaven
na 0,25 MPa, je mozné ho sledovat na tlakomérech poz. 10 po jejich
uvedeni do ¢innosti otevienim uzaviraciho ventilu poz. 14.
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Spravna funkce hydrostatického ulozeni upinaci desky je hlidana:

- regulatorem tlaku poz. 6, ktery je nastaven na 0,8 MPa. Pii poklesu
tlaku na vstupu do regula¢nich ventil poz. 9 pod tuto hodnotu se na
ovladacim panelu v systému na displeji objevi pokles tlaku a bude
signalizovat poruchu mazéani hydrostatického ulozeni upinaci desky.
Pii poklesu tlaku pod 0,6 MPa dojde k zastaveni upinaci desky. Na
tuto hodnotu je nastaven druhy regulator tlaku poz. 6/1.

- tlakovymi spinaci poz. 11 zabudovanymi v rozvodné kostce poz. 20
na piivodech oleje do tlakovych prostorti. Pii poklesu tlaku na 0,15
MPa Vv nékterém tlakovém prostoru hydrostatického ulozeni na
displeji se objevi porucha mazani jednotlivych bunck, které piivadeji
tlakovy olej pod upinaci desku. Pii signalizaci poruchy je nutno
upinaci desku zastavit a poruchu odstranit

- regulatorem teploty poz. 8, jehoz cCidlo je zabudovano do odpadniho
potrubi a ktery je nastaven na havarijni teplotu 45°C, regulator teploty
vypne trvaly chod upinaci desky a dale se na displeji objevi porucha
mazani hydrostatického uloZeni upinaci desky zvySena teplota oleje.
Teplota oleje v odpadnim potrubi mize dosahnout max. 45°C. Pri
dosazeni max. teplot jak v odpadnim potrubi, tak ve vodici draze stolu,
je nutno upinaci desku zastavit a zjistit pti¢inu nadmérného otepleni.
Teplota el. motoru pro pohon upinaci desky miize dosahnout max. 60
°C. Pokud teplota piekroci tuto hodnotu, musi se stroj vypnout a hledat
pticinu.

- vySka hladiny oleje — kontrolovana hladinomérem poz. 19
zabudovanym do vika nadrZe. Pii poklesu hladiny v nddrzi na min.
mnozstvi (570 1) dojde k vypnuti olejového Cerpadla a k zastaveni
upinaci desky. Zavada se musi odstranit.

Sefizeni regulatoru tlaku hydrostatického ulozeni upinaci desky

Na rozvadéci kostce jsou umistény dva regulatory tlaku poz. 6 a 6/1.

Jejich Cinnost spociva v kontrole spravného chodu hydrostatického

ulozeni. Regulatory tlaku jsou vybaveny dvéma stupnicemi. Stupnici

necitlivosti a stupnici nastaveni tlaku. Obé stupnice se nastavuji pomoci

stavécich Sroubd.

Postup pfi sefizovani:

Ukazatele necitlivosti (vlevo) nastavime do dolni krajni polohy. Ukazatele

tlaku (vpravo) nastavime do horni krajni polohy. Spravné setfizeni a

nastaveni regulatori tlaku se provadi za chodu upinaci desky. Tlak na
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manometru poz. 17 nastavime piepoustécim ventilem poz.4 na 0,8 MPa.
U regulatoru tlaku poz. 6 pomoci stavéciho Sroubu (pravého) nastavime
hodnotu tlaku. Timto zplisobem docilime nastaveni horni hodnoty poklesu
tlaku. PfepousStécim ventilem snizime tlak na 0,6 MPa. U druhého
regulatoru tlaku poz. 6/1 stavécim Sroubem nastavime hodnotu tlaku, pfi
které dojde k zastaveni upinaci desky. Spravnost nastavenych hodnot na
regulatorech znovu piekontrolujeme zvysenim tlaku na 1,2 MPa a pomoci
ptepoustéciho ventilu tlak plynule snizujeme. Pfi poklesu na 0,8 MPa se
na displeji systému objevi porucha mazani hydrostatického ulozeni
upinaci desky. Za tohoto stavu je nutno stroj co nejdiive zastavit a zjistit
zavadu. Pfi poklesu tlaku na 0,6 MPa musi dojit k zastaveni upinaci
desky.

Serizeni vv§ky olejového filmu a ustaveni upinaci desky do roviny:

Toto sefizeni je nutné provadét pii provozni teploté oleje tj. od 35° do
40°C. Po dosahnuti této teploty se na upinaci desku ustavi od nulové
zékladny poz. 4 Ciselnikové uchylkoméry na 90° v rovin€ rovnobézné a
kolmé s pfi€nikem. Toto je nutno proveést pii vypnutém olejovem
Cerpadle. Po zapnuti olejového cCerpadla odecteme na Cciselnikovych
uchylkomérech hodnoty, o které se upinaci deska zvedla (tloustka
olejoveho filmu). Olejovy film ma byt vrozmezi 0,12 = 0,15 mm,
pfipadné Upravu provedeme pomoci regulacnich ventilll (9). Rovinnost
desky musi byt v rozmezi + 0,01 mm.

Mazani pastorkoveé skiiné a stfedu stolu

Olej pro mazani lozisek stfedu stolu se odebira z rozvodné kostky poz. 20,
mnozstvi je regulovano tryskou poz. 14. Spravna funkce mazani je
hlidana tlakovym spinaem poz. 15. Pfi poruSe se rozsviti na ovladacim
panelu kontrolka. Na displeji systému se objevi porucha mazani lozisek u
sttedu upinaci desky.

Pro mazani pastorkové skiin€ se olej taktéz odebird z rozvodné kostky
poz. 20, mnozstvi je regulovano tryskou poz. 12. Spravna funkce mazani
je hlidana tlakovym spinacem

poz. 13. Pii poruse se rozsviti na ovladacim panelu kontrolka. Na displeji
systému se objevi porucha mazani pastorkové skiing.

Pti téchto poruchach je nutno vyjet noZzem z fezu, zastavit upinaci desku a
zavadu odstranit.
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Hydraulicky obvod pro fazeni otackovvych stupnu up. desky TAB 8.3

- saci Cisti¢

- zubové Cerpadlo

- tlakovy Cisti¢

- ptepousteci ventil
rozvadéci kostka mazani

- tlakovy spinac

- elektromagneticky rozvadeéc
- valec presuvu spojky

- nadrz

0 - koncové spinace

P OO ~NO Ol WN B
1

Popis

Razeni otackovych stupiiti v pfevodové skiini pohonu upinaci desky se
provadi pomoci zubovych spojek. Presuv spojky je ovladan pistem poz. 8.
Tlakovy olej se do vélce poz. 8 ptivadi od zubového Cerpadla poz. 2 pies
CistiCe poz. 1 a 3. Poloha pistu a tim zatazeny otdCkovy stupenl je dan
polohou elektromagnetického rozvadéfe poz. 7 a je hlidan koncovymi
spinaci poz. 10. Neni-li n€ktery ze spinaci sepnut, neni mozné upinaci
desku spustit do trvalého chodu. Potfebny tlak oleje pro pfesuv spojky (1
+ 1,5 MPa) je v hydraulickém obvodu udrzovan ptepoustécim ventilem
poz. 4 a lze jej odecCist na manometru poz. 11. NadrZ na olej poz. 9 tvori
spodni ¢ast prevodové skiing.

Mazéni pohonu upinaci desky

K mazani ozubenych kol a lozisek v pohonové skiini se vyuziva
odpadniho oleje z hydraulického obvodu pro fazeni otackovych stupni
upinaci desky. Olej se odvadi z piepoustéciho ventilu poz. 4 do rozvadéci
kostky poz. 5, odkud je olej rozvadén k jednotlivym mazacim mistim.
Spravnou funkci mazani pohonu upinaci desky hlida tlakovy spina¢ poz.
6. V piipadé poruchy mazani na ovlddacim panelu se rozsviti signalni
svétlo, na displeji se objevi porucha mazani pohonu: stroj je nutno zastavit
a zjistit pfi¢inu poruchy a odstranit ji.

Uprava mazani + pouZité dily jsou v TAB. 8.4 a schéma mazani s dal§imi
dily v TAB. 8.5 a Vv legendé¢ k TAB. 8.5.
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Mazéni — zvedani piicniku

Snekovy pievod pro zvedani piiéniku se brodi v oleji.

Olejovou nadrz tvoii ptevodova skiin. Olej doplitujeme a vypoustime
zatkami.
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5.0 Centralni mazani stroje

Centralni mazani pohybovych skupin — TAB. 9.1 + legenda pouzitych dili.
Mazaci systém je centralni, ztratovy z agregatu SEO 8 od firmy Tribotec,
ovladany automaticky v zavislosti na dobé chodu stroje. Interval mazani — je
odvisly od naprogramovani systému. Mimo to se provede namazani pii kazdém
zapnuti stroje. Systém ma okruhy dle schématu mazani — TAB 9.1 a jedno
vystupni potrubi agregatu je pro vSechny okruhy spole¢né a déleni je provedeno
az v kostkach.

Mazaci agregat SEO 8

Mazaci agregat sestdva z nadrze a vika. Je dodavén se zasobnikem maziva o
objemu 8 I. Nadrz je kovova. Jmenovité dodavané mnozstvi je jednotné
stanoveno na 500 cm?*/min.s pracovnim tlakem regulovatelnym v rozmezi 1,5 az
3 MPa, na vyZadani lze dodat 1 agregaty se jmenovitou dodavkou 200 cm?/min.
a pracovnim tlakem 2,5 MPa. Elektromotory jsou standartné¢ dodévany
v provedeni 220 a 380 V, jind napéti vcetné¢ stejnosmérnych konzultujte
s dodavatelem.Viko je knadrzi uchyceno Srouby a tésnéno silikonovym
tésnénim. Na viku jsou umistény vSechny soucdsti mazaciho agregatu a to
elektromotor, spojka, zubovy hydrogenerator, tlakovy filtr s elektrickou
indikaci, saci koS, vyvod s manometrem, elektromagneticky rozvadéc,
hladinomér s elektrickou indikaci a plnici otvor se sitkem a vickem. Na pravéem
boku ma umistén ptipoj pro trubku — pfivod mazani, Vv pfedni ¢asti nadrze je
umistén vizudlni hladinomeér.

FUNKCE

Po uvedeni mazaciho agregatu do chodu dopravuje zubovy hydrogenerator,
pohanény elektromotorem olej do tlakového filtru (je vybaven el. signalizaci
zaneseni filtrani vlozky). Poté na regulatni Sroub prac. tlaku a do
elektromagnetickych rozvadéca. Z elektromagnetickych rozvadéca vedou vétve
do rozvodnych kostek SRK 1 a do jednotlivych davkovacu. Vyvod
z centralniho mazani SEO 8 (poz. 7-osazen manometrem). Sepnutim
elektromagnetickych ventili, je olej smérovan do jednotlivych vétvi. Po
natlakovani obvodu vSechny zatazené davkovace v obvodu vykonaji svilj zdvih
a dodaji mazivo do mazanych mist.

Pii vystoupeni tlaku na nejvzdalenéjSim misté¢ mazaciho obvodu na hodnotu
spinaciho tlaku tlakového spinace v obvodu, je elektrickym signalem vypnut
clektromotor. Pres odleh¢ovaci ventil s odpadem dojde k poklesu tlaku
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vV mazacim obvodu. Po odleh¢eni mazaciho obvodu se pifesunou pisty
davkovact do vychozi polohy a mazaci cyklus 1ze opakovat.

Kazdy mazaci obvod musi byt na nejvzdalenéjSim konci vybaven tlakovym (tzv.
koncovym) spinacem.

MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Mazaci agregat série SEO-8 se montuje ve vodorovné poloze a je pfipevnén Se
ke stojanu na pravé casti stroje za zebiikem vystupu na horni ploSinu. Pro
upevnéni agregatu typu SEO-8 jsou piipraveny 4 otvory.

Po montdzi agregatu na zvolené misto a pfipojeni vyvodu k potrubi mazaciho
obvodu se nadrZz naplni predepsanym mazivem. Dva vyvody jsou orientovany
smérem k zadni stran¢ nadrze a jsou konstruovany pro piipojeni k trubce.

Pro spravnou funkci mazaciho agregatu je nutno mazaci obvod dokonale
odvzdusnit, dale je nezbytné¢ dodrZet potiebnou Cistotu potrubi, tzn. zbavit
trubky pfed montazi otfepll a ostatnich necistot.

OBSLUHA A UDRZOVANI

S vyjimkou v¢asného dopliiovani maziva, o¢isténi saciho kose (cca 2x rocn¢) a
kontroly el. signalizace zaneseni tlakového filtru nevyZaduje mazaci agregat
dalsi udrzby ¢i obsluhy. Vlozku tlakového filtru vyménime vySroubovanim Sesti
Sroubll vika a jeho demontazi. Filtracni vlozka je pfipevnéna k viku gumovym
tésnénim. Mirnym tahem ve sméru osy filtru vytdhneme filtracni vlozku a
vyménime za novou. PfileZitostné je vhodné kontrolovat tésnost mazaciho
obvodu. Pfi vyméné¢ davkovaci, rozvodnych kostek, tlakového spinace, event.
rozdélovaci a jakékoliv opravé mazaciho obvodu je nutné provést opétovné
odvzdus$néni.

PRI UDRZBE MUSI BYT MAZACI AGREGAT ODPOJEN OD ELEKTRICKE SITE !!

SKLADOVANI

Mazaci agregat se skladuje na krytém a suchém misté¢ s maximalni relativni
vlhkosti vzduchu 70 %, prostém vyparQ ze Ziravin. Mazaci agregat je uvnitf
kratkodobé konzervovan zbylym olejem ze zkousek. Bude-li skladovan u
odbératele déle jak 3 mésice, provede odbératel dlouhodobou konzervaci jeho
vnitinich Casti proplachnutim konzervacnim olejem. Pied pouZitim se mazaci
agregat proplachne teplym mazacim olejem.

Navod k obsluze a udrzbé SKJ 32 - 63



PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

25

!'"Mazaci agregat nedodava mazivo!!

Mozna pficina

Odstranéni

Nedostatek maziva v zasobniku

doplnit mazivo

Netésnost v mazacim obvodu, mazivo vytéka ze spoji utazeni vSech spoji

Obraceny smér otaceni elektromotoru

reverzace elektromotoru

Koncovy tlakovy spina¢ nevypne mazaci agregat:

MOZNA PRICINA

- Opacény smysl otaceni elektromotoru
a zubovy hydrogenerator nedodava mazivo

- Ucpané potrubi

- Zaneseni tlakového filtru

- Netésnost propojovacich Sroubeni maz. obvodu
nebo prasklé potrubi

- Pokles maziva v nadrzi pod minimalni hladinu

- Vadny tlakovy spina¢

ODSTRANENI

- Kontrola spravného ptipojeni k el. siti

- Vyc¢isténi potrubi mazaciho obvodu
- Vyménime filtra¢ni vloZzku

- Kontrola dotazeni Sroubeni a potrubi

- Doplnéni maziva
- Vymeéna tlakového spinace
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TECHNICKE PARAMETRY
Pracovni tlak 3 MPa
Odlehcovaci tlak cca 0,1 MPa
Rozsah regulace pracovniho tlaku 1,5 az 3 MPa
Jmenovité doddvané mnozstvi 500 cm?/min.
Objem zasobniku maziva 8 dm?
Elektromotor 380-420 / 440-480Vv 0,37/0,32A
220-240/ 250-280V 0,59 /0,52A
Jmenovité napéti hladinoméru 1,5A 250V AC, 200V DC
Mazivo mazaci oleje 50 az 1000 ¢St
Teplota maziva 0 az 80°C
Teplota a charakter pracovniho prostfedi 0 az 60°C,obycejné
Tlakovy filtr — max. provozni tlak 3 MPa
- jmenovita jemnost filtrace 10 um
- jmenovité napéti el. indikatoru max. 220 V/1A
Elektromagneticky rozvadé¢ — max. provozni tlak 32 MPa
- jmenovité napéti 220 VAC - 50 Hz
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6.0 Hydraulicky agregat TAB. 10.1, 10.2

Stroj je vybaven jednim centralnim hydraulickym agregatem, ktery
dodava tlakovy olej do vSech zpeviiovacich jednotek stojanu a pii¢niku.
Jeho blokové schéma je zndzornéno v TAB. 10.2.

Agregat je vybaven zubovym Cerpadlem poz. 2, o vykonu 4 1/min., dale
hydraulickym akumulatorem tlaku poz. 6, elektromagnetickym ventilem
poz. 11, piepoustécim ventilem poz. 4 a tlakovym relé poz. 12 a poz. 13.
Ponévadz spravna ¢innost ventilll a tim bezporuchovy provoz aretacnich
jednotek je podminén vysokou Cistotou oleje, je agregat vybaven dvéma
vykonnymi filtry poz. 1 a poz. 3.  Hydraulicky akumulétor slouzi
k akumulovani oleje pro potfebu blokovani ¢i odblokovani. Ma dva
pracovni prostory oddé€lené pryzovym vakem. Vak je naplnén technickym
dusikem pomoci plniciho ventilu. Mezi vakem a télesem akumuldtoru
naléza se provozni kapalina (tlakovy olej). S mnozstvim oleje vzrista tlak
plynu a zaroven 1 vlastni tlak oleje. V ptipadé potieby tlakového oleje pro
blokovani, je tento vytlatovan vakem z akumulatoru do pfiislusného
okruhu.

Cerpadlo dodava olej pres rozvadée poz. 11 a piepoustdci ventil poz.4 do
akumulatoru. Stoupne-li tlak v akumulatoru na 80 kp/cm?, vypne tlakové
relé Cerpadlo. Pfi odbéru oleje klesa tlak v akumulétoru a pfi poklesu na
65 kp/cm? tlakové relé zapne Cerpadlo, které zapind rozvadé¢ a nastava
opétn¢ plnéni akumulatoru. V ptipadé poruchy nebo netésnosti klesa tlak
v akumulatoru a pfi tlaku 60 kp/cm?, coZ je havarijni tlak, nejde piestavit
pficnik ani stojan. Tlak oleje jak horni tak spodni je hlidan tlakovymi
spinac¢i pred elektromagnetickym ventilem poz. 9 a poz. 10 a za
elektromagnetickym ventilem, v jednotlivych vétvich poz. 12 a poz 13.
Tlak oleje je déale mozno vizualné zkontrolovat na glycerinovém
manometru poz. 8§, povolenim ventilu poz. 7, zafazeném pied
glycerinovym manometrem. Rizeni elektromagnetického ventildi a tim i
funkce blokovani ¢i odblokovani jednotlivych skupin je soustfedéno na
ovladacim panelu v systému.
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7.0 Dulezita upozornéni

Pied kazdou novou naplni olejovych nadrzi, nutno tyto dikladné vycistit
a vymyti proplachovacim olejem.

Pro Cisténi, zvlasté pak citlivych ¢asti stroje (vodici plochy, loziska aj.)
nutno pouzit speciadlniho proplachovaciho oleje.  Petroleje, nebo
podobnych prostiedkii obsahujicich kyseliny, se nesmi pro nebezpeci
koroze pouzivat. Pii zab&havani nového stroje nutno vénovat mazani co
nejvétsi pédi. Cistota a peélivé mazani piispiva k zvyseni Zivotnosti,
presnosti a provozni jistoty celého stroje.

Elmotory, ovladaci a stykaCovou skiiil je tfeba obcCas profouknout
stlaCenym vzduchem. Nutno dbat, aby ve stlaeném vzduchu nebyla vodni
ani olejova mlha. Vzduch k chlazeni regula¢niho motoru musi byt suchy a
bez prachu.

Zatizeni stroje obrobkem o max. vaze 40000 kg je pfistupné jen do 20ti
otacek za min. Od 20 do 100 ot./min. upinaci desky kleséd ptipustna
vaha obrobku az na max. 5000 kg. Graf sudaji zatizeni vzhledem
k otaCkam upinaci desky - TAB. 3.10.

Omezeni vahy obrobku na nastavnych ramenech — TAB. 3.9.

Pii pouziti nastavnych ramen do ¢ 5000 jsou max. dovolené otacky
upinaci desky 10 ot./min.

Dovolené zatizeni smykadla feznou silou v zavislosti na vysunuti
smykadla je na Stitku na stroji a v zajmu kvality a pfesnosti opracovani je
nutno se dle ného tidit. TAB. 7.4.

Upozornéni pro zabéh stroje

1) Prvnich 1000 provoznich hodin smi byt karusel zatézovan jen 50 %
nejvyssi dovolené vahy obrobku.

2) V zabéhu nesmi byt piekroCeny stiedni otacky upinaci desky, jen
zkuSebné. Maximalni otacky nanejvys 10 minut bez pieruseni.

3) Olej po prvnich 600 provoznich hodinach nutno vymeénit.
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Upozornéni pro dodrzovani natizeni o bezpecnosti prace

BezpecCnosti provozu stroje ze strany vyrobce je zaruCena vysokou
automatizaci riznych tkonti. Automatické mazani vSech dilezitych ¢asti
stroje, signalizovani vSech vyskytnuvsich se poruch, vzajemné blokovani
ukonti, koncové vypinace, obsluhovaci ploSina pro bezpecné sledovani
opracovani otvord resp. vysokych obrobkli apod. Obsluha se vSak nesmi
bezvyhradné spoléhati na bezpecnostni opatieni, kterymi je stroj vybaven,
ale pti praci musi dbat krajni opatrnosti a natizeni o bezpecné praci.

Stroj je vybaven prumyslovou kamerou, umisténou na suportu stroje a
obrabéni je zobrazovano na piidavné obrazovce ovladdaciho panelu. Tato
kamera s obrazovkou umoziuje, aby obsluhujici byl dostate¢né vzdalen
od obrobku, tj. musi byt pii obrabéni vné oploceni a vrata oploceni musi
byt zaviena bezpecnostnim zamkem Schmersall. Na ovladacim panelu,
umisténém vné oploceni, jsou soustfedény veSkeré obsluhovaci elementy
a méfici pfistroje. Toto zatfizeni umoziiuje obsluhujicimu, aby pii1 bchu
stroje mohl byt patiicné vzdalen od toCici se upinaci desky a nebyl
ohrozovan odletujicimi tfiskami. K otacejici se desce piistupuje obsluha
jen pii sefizovani noze ruénim posuvem. Je-li obsluha uvnitf oploceni, tj.
pi1 stfedéni a upinani obrobku, nelze spustit trvaly chod up. desky.
V tomto piipad¢ je mozno deskou pouze pootacet z pomocného panelu,
ktery je magneticky pfichycen na hlavnim panelu. Po sejmuti tohoto
panelu lze spustit up. desku, pferusovany chod — upinaci deska se otaci
pokud drzi tocitko.

Pricnik je zajistén proti sjeti, pfi pfipadném opotiebeni nosné matice.
Vyménu Ize provést bez demontdze pricniku. Veskeré prace jako vyména
noze, vyména nozové hlavy, naklopeni smykadla, sefizeni list pro
vymezeni vile, utahovani Sroubli upinacich celisti apod. musi byt
provadény jen pfi stojici upinaci desce.

Na vné¢jSim obvodu upinaci desky musi uZivatel stroje provést ochranu
proti zachyceni chodidla obsluhy tocCici se upinaci deskou. Vhodny
zpusob provedeni je uveden na zédkladovém planu.

Pro okamzité vypnuti stroje v ptipad¢ nebezpeci je na zdvésném panelu
uspotaddno havarijni tlaCitko Cervené barvy oznaCené népisem
~NOUZOVE ZASTAVENI*.

Pro bezpecny provoz (obsluhu, sefizovani, idrzbu atd.) je bezpodminecné
nutno dodrZovat ptislusné predpisy o bezpecCnosti prace dle platnych
norem.
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8.0. Doprava

Stroj se pfepravuje demontovany na hlavni ¢asti v obalu, ktery odpovida
piedpistim a podminkdm pro dopravu az do zavodu odbératele. Piipadné
odchylky od pfedpisit musi byt uvedeny ve smlouvé mezi vyrobcem a
odbératelem.

Pti ptrekladani resp. pifi dopravé jefdbem na misté montdze nutno dbat
zvysSené opatrnosti. Lana se nesmi opirat o paky, hiidele a piestavitelné
casti stroje. Vodici plochy, ostré hrany a citlivé Casti stroje musi byt pii
pfenaSeni chranény dfevénym obloZenim, které chrani ptred poSkozenim a
zaroven zabranuje smekavani a odirdni lan. Zplsob vazani rozméry a
vahy jednotlivych dilii stroje jsou zobrazeny v tabulkdch. Vazani ,
rozméry a vaha loze stolu a desky stolu v TAB. 11.1, motor pohonu a
pohon ( prevodovka ) TAB. 11.2, stojan, loze stojanu v TAB. 11.3,
pficnik + sané, zapé€rné rameno TAB. 11.4, pticnikovy suport, bo¢ni
suport ( neni souc¢asti dodavky ) TAB. 11.5.

Skladovani

Pii skladovani, jsou-li Soucasti chranény pied pfimym klimatickym
vlivem ruci vyrobce za provedenou konzervaci po dobu 3 mésicii, nebyla-
i neopatrnym zasahem poruSena. Po uplynuti této lhity je odbératel
povinen vyzvat na svlij ndklad vyrobce k revizni prohlidce. V ptipadé
skladovani v krytych skladech s udrzovanou teplotou muze byt tato lhiita
prodlouzena.
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9.0. Postaveni stroje na zaklad

Provedeni zakladu

Pro zhotoveni zdkladu doporucujeme vypracovat provadéci vykresy dle
dodaného zakladového planu. Na tomto planu je navrzeno standardni
rozmisténi stroje a ptisluSenstvi. Vykres dodané¢ho zékladového planu
slouzi jako podklad pro vyhotoveni stavebniho zakladového planu.

Dle ptani zékaznika resp. dle dané situace v diln¢ miize byt rozmisténi
upraveno. Zaklad se provede z dusaného betonu (pomér 1 : 4 — 1 : 5).
Hloubka vykopu se fidi dle tinosnosti pidy v misté postaveni stroje.

Pti provadéni zékladu nesmi byt zapomenuto na kandl pro kabel mezi
stykacovou skiini a stojanem.

Povrch zakladu musi byt vodorovny a pokud moZno hladky. Pted
zapocetim montaze musi byt beton absolutné tvrdy, aby nedoslo k sedani
zékladu vahou stroje.

Upozornéni
Podlaha a podpéry nejsou soucasti dodavky. Kryti stroje si zhotovuje
zdkaznik sam, pti ¢emZ podotykame, ze podlaha musi byt odnimatelna.

Postup montaze stroje

Postaveni stroje vzhledem na piesnost a spolehlivost je prace velmi
naro¢na a proto doporucujeme, aby byla provedena nasim odbornikem.
Podrobné vycerpavajici smérnice pro montaz stroje se daji velmi tézko
vypracovat. Plnou zaruku za ptesnost stroje piejimame jen tehdy, je-li
montaz a uvedeni do chodu provedeno nasim montérem.
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Postup praci pii montazi je zhruba nasledujici:

1) Kompletni stdl s upinaci deskou, pastorkovou skiini a zavéSenymi
zékladovymi Srouby vcetné stavitelnych klinovych podlozek se ulozi
na zaklad, vypodlozi a zhruba vyrovna.

2) Timtéz zpisobem se ulozi na zaklad loZe se sanémi stojanu.

3) Po vyrovnani stolu a loze stojanu tyto se seSroubuiji.

4) Zamétime stied upinaci desky a soub&znost loZe stojanu.

5) Zakladové Srouby a klinové podlozky se zaliji fidkou cementovou
maltou, ktera musi dobie zatéct a nechaji se fadné zatvrdnout.

6) Po zatvrdnuti provedeme piesné vyrovnani stolu i loZe stojanu pomoci
presné vodni vahy do kiize, dotdhneme Srouby a stil s loZzem
skolikujeme.

Upozornéni

Veskeré vodici plochy loZe, stojanu, pfi¢niku a vSechny sty¢né plochy je
nutné pred namontovanim prohlédnout, zda na nich nejsou radny (zhutnély
— vyzvednuty material) vzniklé pti dopraveé a manipulaci.

Tato kontrola provadi se nejlépe tim zpusobem, Ze ocisténé plochy
pfejedeme jemnym brouskem. Nalezené ranky, které se jevi jako leskla
mista se odstrani pomoci Skrabky. Pouhym okem jsou tato naraZzeni mista
tézko zjistitelna.

7) Na takto pripravené loze se sanémi stojanu usadime a piiSroubujeme
stojan, na ktery zavésime pii¢nik. Pomoci theodolitu ptipadné pomoci
struny piekontrolujeme soubéznost vodicich ploch pfi¢niku s vodici
plochou loze stojanu s ohledem na stied upinaci desky. Po ptipadném
vyrovnani se stojan zakolikuje.

8) Na pric¢nik se zavési pticnikovy suport a postupné ostatni Casti stroje
namontujeme.

9) Nyni je mozno provést kontrolu a vyvazeni celého stroje. Toto
vyrovnani se provadi pomoci velmi citlivé vodni védhy (jeden dilek
znamena odchylku 0,05 mm na 1 m délky). Ugelem tohoto vyrovnani
je docilit dokonalou kolmost a vodorovnost vSech vodicich ploch a
upinaci desky. Vyrovnani stroje musi byt provedeno velmi pecliveé, aby
bylo dosazeno odpovidajici ptesnosti, tj. alesponn hodnot uvedenych
V ptejimacim protokole.

10) Po vyrovnani stroje usadi se do zakladové jamy hnaci skiin. Hnaci
skiiil s naSroubovanymi litinovymi nosniky a zavéSenymi zakladovymi
Srouby se spusti na urené¢ misto. Hnaci skiiii se vyrovna podle
pastorku, nosniky se vypodloZzi a v této poloze podliji, zdroven se zaliji
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také zakladové Srouby. Pro konecné a piesné ustaveni hnaci skiiné
slouzi odtla¢ovaci Srouby.

11) Po vyrovnani hnaci skiiné a spojeni s hiideli pastorku vsadime
hnaci regula¢ni motor na ptirubu skiin€ a spolu seSroubujeme.

12) Neni dovoleno pienaset hnaci skiin véetné elmotoru. Hnaci skiin a
elmotor musi byt pfenaSeny samostatné.

13) Na prislusné misto se usadi stykac¢ova skiin a propoji se kabelazi.

Podotvkame, Ze spravné postaveni a peclivé vyrovnani stroje je prvni a
zakladni podminkou pracovni presnosti a je proto nutné tomuto vénovat
nalezitou péci.
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10.0. Pokyny pro serizovani a udrzbu stroje

10.1 Kontrola presnosti

Kontrolu geometrické a pracovni ptesnosti stroje je nutné provadeét
pravideln¢ a zvlasté¢ tehdy, predpoklada-li se poruSeni piesnosti v
dasledku mechanickych nebo jinych vlivil, nebo po ukonéeni montdze pii
opravé stroje. Pro kontrolu ptesnosti plati dovolené tchylky uvedené v
protokolu ptfesnosti dodaného se strojem.

10.2 Kontrola ulozeni hlavnich ¢asti stroje na zaklad

Protoze hlavni ¢asti stroje (ram, stil a pohon) jsou uloZeny samostatné na
zéklad, mohlo by dojit pii uvolnéni zakladovych Sroubii k jejich
vzajemnému posunuti a tim i ke ztrat¢ pracovni presnosti stroje. Proto je
nutn¢ pravidelné kontrolovat dotazeni matic zadkladovych Sroubil a podle
potieby je dotahnout.

10.3 Plnéni hydraulického akumulatoru

Hydraulicky akumulator TAB. 10.1 — poz. 6 - je zafizeni, ve kterém se
akumuluje tlakovy olej pro ptipad potieby zvysené dodavky oleje a k
tlumeni razti v hydraulickém obvodu. Akumuldtor ma dva pracovni
prostory navzdjem oddélené pryZovym vakem. Plnicim ventilem je jeden
pracovni prostor naplnén technickym dusikem na plnici tlak 2,5 MPa.
Plnici tlak je nutné obcas zkontrolovat a pii jeho poklesu dusik doplnit
pomoci plnici armatury s manometrem.

10.4 Sefizovani vuli u vodicich ploch

Viili vodicich ploch smykadla, pojezdu suportu po pti¢niku, pti¢niku po
stojanu a stojanu po lozi nutno obcas piekontrolovat. Kontrolu provadime
pomoci méficich plechli nebo indikatorem. Velikost ville nema presahovat
0,02 mm. NeZadouci viili odstranime sefizenim klinovych list. PfitaZeni
nebo piipadné povoleni list déje se prostiednictvim Sroubli. VEasnému
vymezeni vili musi byt vénovana péce, nebot’ miize podstatné ovlivnit
piesnost stroje.
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10.5 Kontrola stéracu

Vsechny pohybujici se elementy po vodicich plochdch jsou opatfeny
stiraci necistot. Podle povahy vyroby, tj. hlavné opracovavaného
materialu a situace v provozu, nutno vénovat stdra¢im pozornost. Spatna
funkce stéract mtize byt pfic¢inou zadfeni nebo poskozeni vodicich ploch.
Proto je nutné obcas stérace demontovat, vycCistit, pfipadné¢ vymenit.
Dobra funkce stéraci ma vliv na udrzeni kvality vodicich ploch a tim na
Zivotnost stroje.

10.6 Kontrola opotfebeni, pfipadné vyména nosné matice pro zvedani
pri¢niku

Zvedani pric¢niku je zajiSténo Sroubem a matici. Opotiebeni nosné€ matice
na max. dovolenou miru, aby nenastalo strZzeni zavitu a tim spadeni
pficniku, je kontrolovano pomoci pojistné matice a koncového vypinace.
Pi1 opotfebovani nosné matice klesa pficnik vzhledem k nezatizené
pojistné matici, kterd nese nardzku proti koncovému vypinaci
na pticniku. V ptipadé maximdalniho dovoleného opotiebeni poklesne
pricnik vi¢i pojistné matici tak, Ze narazka vypne koncovy vypinac a tim
cely stroj. Vyména nosné matice mize byt provedena bez demontéaze
pricniku.

Postup vvmeény pohybové matice:

- pficnik se vypodlozi na kostky

- vySroubuje se narazka koncového spinace

- seSroubuje se pojistnd matice

- vyjmou se Srouby spojujici pouzdro matice s pti¢nikem

- uvolnime tazny Sroub ve Snekové skiini na stojanu

- otacenim pohybového Sroubu se z ného seSroubuje matice s télesem

- provedeme vyménu matice tak, Ze poloha zacatku zavitu v nové matici
vuci télesu musi byt ptiblizné stejna jako u matice staré

- Sroub opét vtdhneme do skiin€ a zajistime

- pouzdro matice seSroubujeme a skolikujeme s pticnikem.

- pfi vyméné matice musime dbat, aby vzdalenost mezi nosnou a
pojistnou matici byla minimdln¢ 5,5 mm a vzdéalenost mezi koncovym
vypinacem a narazkou pojistné matice 5 mm.

- naSroubujeme koncovy spina¢ tak, aby se kladicka ovladaciho palce
zlehka dotykala kuzelove ¢asti narazky.
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10.7 Zpevnéni sani stojanu a pii¢niku

Zpevnéni  je provedeno dalkové fizenym hydraulicko-mechanickym
zpeviovacim zatfizenim. Zpeviovaci zafizeni blokuje stale (tj. pfitlacuje
listu k vodici ploSe). Potrebny tlak je dan ptedpétim dvou silnych
taliftovych pruzin. Toto predpéti a tim blokovaci sila se reguluje
dotaZzenim matic ptidrzen¢ho Sroubu. Odblokovéani se déje ptivedenim
tlakového oleje do prostoru nad pistek. Sila vyvinuta tlakovym olejem
musi byt veétsi nez predpéti  pruzin. Tlakovy olej je dodavan
Z hydraulického agregatu TAB. 10.1 po celou dobu potiebnou pro posuv
stojanu nebo pficniku. Potiebny tlak oleje je min. 65 barti. Pfi poruse
blokovani, v pfipadé, Ze blokovani neni dost G¢inné, je nutné zjistit, jsou-
li vporadku pruziny, nebo je-li predpéti dost velké. V piipad¢, Ze je
odblokovani nedostatec¢né, presvédCime se o spravné vysi tlaku oleje
(manometr-hydraulicky agregat) TAB. 10.1, poz. 8, pfipadné nani-li
Vv systému vzduch (pfezkouSime odvzdusnéni).

Pii vypnuti stroje, piipadné pii vypadku elektrické energie, se stroj
automaticky zablokuje.
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12.0. Maziva tuzemskvch a zahrani¢nich vvrobcu
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Nazev zafizeni Oznateni maziv Jakostni ukazatelé BP | MOBIL | SHELL
v CZ (ISO-VG) a klasifikace
Hydr. ulozeni up. HM 46 Visk. pii 40°C Energol | MOBIL | Tellus oil 46
desky, pastorkova MOGUL HM 46 414-50,6 mm*s | HLP46 | DTE25
skiifi, stfedova lo- bod vzplan. 190°C
Ziska up. desky,
hydraulicky agregat
Pohon upin.desky OL-46 Visk. pii 40°C Energol | Vactra | Vitrea oil 68
(dfive OL-J4) 41,4-50,6 mm?¥s CS 46 oil
MOGUL LK 46 visk. index 60 Medium
bod vzplanuti 190°C
Snek. pfevodovka OT-K28S Visk. pfi 100°C Energol | Mobillube{ Vitrea 320
(B 28) 22 mm?s CS-425 | C90
visk.index 80,
bod vzpl. 275°C
Mazaci agergat MOGUL Visk. pii 40°C Energol | Vactra | Tonna 220
GLISON 100 61,2-748 mm¥%s | HP-60C| No3
(200) bod vzplan. 195°C
Snek. prevodovky LOKAL OV-B25 Visk. pfi 100°C BP Mobilube| Spirax
zvedani pficniku (B 28) 25 +37 mm?¥s Hypogear | HD90 | HD 90
visk. index 82 90 EP
bod vzplan.240°C
Loziska el. motoru PM - AK 2 Penetrace pfi 25°C | Energrease | Mobilux | Alvania R2
pohonu up. desky, (DIN 51502 K2K) 280+320 LS-2 EP2
Selisti (10"'mm)
bod skapnuti 200°C
pouZiti -30° az 120°C
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13.0. Seznam nékterych nahradnich dilu

13.1 — STUL

radialni lozisko - NN 3048K — 1ks

axialni lozisko - 51 264 — 1ks

rotacni snimac¢ Siemens — 6FX2001 — 3CC50 — 1ks
Vlnovcova spojka Larm — SV9 — 1ks

Svéraky Kastr — RSVS - T — 250 — 1ks

13.2 — POHON

lozisko — NU 316B — 1ks

lozisko — 22316A — 3ks

lozisko — 22319A — 1ks

lozisko — 23222B — 1ks

spojka Mayr — Roba-DS-500/951.881/068H7/@75H7 — 1ks
stiidavy motor Siemens — 1PH8226-1DD02-1BC1 — 1ks

13.3 — SUPORT PRICNIKU

Radovy polohovy spina¢ Balluff — BNS 813-B03-D12-61-A-20 - 1ks

Servopohon Siemens+pievodovka Alpha — 1FT7086-5AC71-1BH1-Z JO3 — 1ks

Bezpecnostni brzda Mayr Roba-topstop size 175 Type 899.011.11
175/899.011.11/24VvDC/114,3/45/40/2/0/0 — 1ks

Gufero — G 100x120x12 — 1ks

Tésnéni loziska Zarf INA — DRS 55145 — 1ks

Radialné axialni lozisko INA — Zarf 55145-TV — 2ks

Pfesnd matice INA — ZM 130 — 1ks

Pfesnd matice INA — ZMA 55/98 — 2ks

Pfesnd matice INA — ZMA 60/98 — 1ks

Kuli¢kovy sroub KSK Kutfim — BL0O000186 - 1ks

Pravitko Heidenhain — LS _487C_C001_B_10A — 1ks

13.4 — SANE PRICNIKU — PRICNIK

Radovy polohovy spinaé Balluff — BNS 813-B03-D12-61-A-20 - 1ks
Servopohon Siemens+pievodovka Alpha — 1FT7086-5AC71-1BH1-Z J09 — 1ks
Tésnéni loziska Zarf INA — DRS 45105 — 1ks

Radialné axialni lozisko INA — Zarf 45105-TV — 2ks

Piesna matice INA — ZMA 50 — 1ks
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Piesna matice INA — ZMA 45 — 2ks

Kuli¢kovy sroub KSK Kufim — BL0O000175 — 1ks

Teleskopicky kryt pravy — B-4000-038 — 1ks

Teleskopicky kryt levy — B-4000-039 — 1ks

Pravitko Heidenhain — LS_187C_C001_2 — 1ks

Pruzna spojka KTR — ROTEX GS 48 98 ShA 6.0- @55 6.0- 040

13.5 — ZVEDANI PRICNIKU

Lozisko — 30 306 — 2ks
Lozisko — 30 208 — 2 ks
Ttifazovy motor — 1,1 kW; 950 ot/min.

13.6 — STOJAN — LOZE STOJANU

Teleskopicky kryt — BL0000215 — 1ks
Teleskopicky kryt — BL0000216 — 1ks
Radovy polohovy spinaé Balluff — BNS 813-B02-D12-61-A-20 - 2ks
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14.0. Seznam priloh

1.1;1.2
2.1;2.2
3.1+3.8
3.9
3.10
4.2

4.3

5.1

6.1

6.2

6.3
7.1;7.2
7.3

7.4

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
9.1
10.1
10.2
111
11.2
11.3
11.4
115

Zakladni ¢asti stroje

Rozmérové nacrtky - rozjezdy

Rozsahy upinacich priimért na desce - svéraky
Diagram dovolené¢ho zatizeni desky

Diagram ota¢kového posuvu pri¢nikového suportu
Pohon — ptevodova skiin

Kinematickeé schéma pohonu

Ptestavitelny stojan

Prestavitelny piicnik

Pti¢nik — pfedélani na CNC

Kinematické schéma posuvu osa ,,X*

Suport

Kinematické schéma posuvu osa ,,Z*

Diagram dovolené ftezné sily pri¢nikového
Vv zavislosti na vysuvu smykadla

Axialni hydrostatické uloZeni upinaci desky
Schéma axidlniho hydrostatického ulozeni desky
Schéma tazeni rychlosti

Uprava fazeni rychlosti

Schéma tpravy tazeni rychlosti + legenda
Schéma centralniho mazani + legenda
Hydraulicky agregat

Schéma hydrauliky — blokovani

Vézéni loZe a upinaci desky

Vézéani pohonu

Vézani stojanu a loze stojanu

Vézani pti¢niku a zdpérného ramene

Vazani suportu

Lubrication pump SEO 8

Kamera Hikvision
Zobrazovaci panel kamery
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suportu
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